
Марка стали Заменитель Вид поставки:  
Обработка металлов давлением. Поковки	 (В03) ГОСТ 8479-70
Сортовой и фасонный прокат (В22) ГОСТ 1133-71, ГОСТ 2590-88, ГОСТ 2591-88, ГОСТ 2879-88
Листы и полосы (В23) ГОСТ 82-70, ГОСТ 103-76, ГОСТ 19903-74
Сортовой и фасонный прокат (В32) ГОСТ 4543-71, ГОСТ 7417-75, ГОСТ 8559-75, ГОСТ 8560-78, ГОСТ 14955-77
Листы и полосы (В33) ГОСТ 1577-93
Трубы стальные и соед. части к ним (В62) ГОСТ 550-75, ГОСТ 8732-78, ГОСТ 8734-75, ГОСТ 21729-76

10Г2 09Г2

ГОСТ; ТУ Химический состав, %

C Si Mn S P Ni Cr Cu

ГОСТ 4543-90 0,07-0,15 0,17-0,37 1,2-1,6 ≤ 0,035 ≤ 0,035 ≤ 0,3 ≤ 0,3 ≤ 0,3

Механические свойства

ГОСТ
ТУ

Режим термообработки Сече-
ние
заго-
товки,
мм

σв ,
МПа

σт ,
МПа

δ5,
 %

ψ,
%

KCU,
кДж/м2 

Твер-
дость
НВ

Угол
заги-
ба,
град.опера-

ция

темпе-
ратура
нагре-
ва, 

охлаж-
даю-
щая
среда

                        не менее

ГОСТ
4543-90

норма-
лизация

920 воздух 25 25 43 22 50 123-167

ГОСТ
8479-70

норма-
лизация

910-930 воздух до 100
430 215

24 53 540
123-167

101-300 20 48 490

301-500 18 40 440

Лист отжиг 400-530 20 197

Технологические свойства

Температура
ковки,  °С          Свариваемость

Обрабатыва-
емость
резаньем

Склонность
к отпускной
хрупкости

Флокено-
чувстви-
тельность

Коррозион-
ная
стойкостьначало конца

1200 900 сварка производится без подогрева и без 
последующей термообработки

не склонна не чувстви-
тельна

низкая

Применение: крепежные и другие детали, работающие при температуре от —70 °С под давлением

Марка стали Заменитель Вид поставки:  

10Х2М
ГОСТ; ТУ Химический состав, %

C Si Mn S P Ni Cr Mo

ГОСТ 4543-90 0.08-0.12 0.17-0.37 0.4-0.7 ≤ 0,0,2 ≤ 0,02 ≤ 0,3 2 - 2.5 0,6-0,8

Механические свойства

ГОСТ
ТУ

Режим термообработки Сечение
заготовки,
мм

σв ,
МПа

σт ,
МПа

δ5,
 %

ψ,
%

KCU,
кДж/м2 

Твер-
дость
НВ

Угол
заги-
ба,
град.операция

температура
нагрева, 

охлаждаю-
щая среда                         не менее

ГОСТ 4543-90 лист 8 - 50 392-588 294 20 1000

Применение: неответственные детали, изготавливаемые методом холодной штамповки и высадки.

Марка стали Заменитель Вид поставки:  

12Г2
ГОСТ; ТУ Химический состав, %

C Si Mn S P Ni Cr

ГОСТ 4543-90 0.08-0.17 0.17-0.37 1.2-1.6 ≤ 0.03 ≤ 0.035 ≤  0.3 ≤ 0.3

Механические свойства

ГОСТ
ТУ

Режим термообработки Сечение
заготовки,
мм

σв ,
МПа

σт ,
МПа

δ5,
 %

ψ,
%

KCU,
кДж/м2 

Твер-
дость
НВ

Угол
заги-
ба,
град.операция

температура
нагрева, 

охлаждаю-
щая среда                         не менее

4543-90 отжиг лист 400-530 20

Применение: для холодной штамповки, в том числе для вытяжки

                                                                                                                                                                           

                                                                               СТАЛЬ КОНСТРУКЦИОННАЯ ЛЕГИРОВАННАЯ


